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3.2. Pozostate dane techniczne

3.2.1. Zgrzewarka

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

'Napiecie i czestotliwosé sieci zasilajace | 400V 3f 50/60 Hz (380V-
415V)

Stopien ochrohry elektrycznej

Stopien izbiacji H

'Stopier‘l ochrohy dbudowy __IP 22

Rodzaj chtodzenia : F (wymuszone-wentylator) |
meiary"urzqdzenia (dixszerxwys) (podane " 900x600x1100 mm
wymiary nie obejmuja przewoddw pradowych i

'podpory zgrzewadta)

Waga (z wozkiem, wewnetrznym uktadem ‘ 170 kg
'chtodzenia, przewodami pradowymi, zgrzewadtem
|i podporg zgrzewadta)

)_ -

ZASILANIE
'Maksymalna moc zwarciowa (Scc) 98 kVA
:Wspé’rczyn_nik mocy przy maksymalnej mocy : 0.8
izwarciowej (cos fi) |
iV\fér_toéé zabezpiec:zgnia sieciowego zwilfocznego : : ‘

32A
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Wartos¢ zabezpieczenia sieciowego 32A (,C")

automatycznego )

Wymaga‘ny przewad zasilajacy (L=<4m) 4 x 6 mm®
WYJSCIE

Napiecie jatowe (U2d) 14V _

Maksymalny prad zwarciowy (12 max) : "_10 kA

Maksymaﬁ grubos¢ materiatu zgrzewanego 3+3mm

Cykl pracy urzadzenia 5.0 %

llos¢ zgrzewow / godziae na stali 3+ 3 mm 360

Kleszcze pneumatyczne ch&odzo-heipowietrzem 200

Maksymalna sita docisku elektrod R 450daN B

Dtugos¢ ramion

120mm standard - 400mm
max

‘-Nastaw pradu zgrzewania

automatyczny i
programowalny

Nastaw czasu zgrzewania

automatyczny i
programowalny

Nastaw czasu docisku elektrod

automatyczny i
programowalny

Nastaw czasu narastania pradu

automatyczny i
programowalny

Nastaw czasu trwania potgczenia

automatyczny i
programowalny

Nastaw czasu chiodzenia

Nastaw liczby pulsacji

automatyczny i
programowalny

automatyczny i
programowalny

Minimalny przeptyw cieczy chiodzacej (30°C) 3 I/min
3.2.2. Uktad chtodzenia (GRA)
Méksymalne cisnienie (pmax) N 3 bar I
Zdolnos¢ chiodzenia 2.5 kW
Pojemnos¢ onrnika 10L
|

Eodzaj ptynu chiodza;éego

woda destylowana




